
—搅拌摩擦焊专家—

Heavy Load T-style Of 850 FSW Machine
台式重载850型搅拌摩擦焊接机床工业

母机

台式系列



2,700mm

2,600mm

3,000mm

基本参数

台式重载850型搅拌摩擦焊接机床是基于世佳博“精密搅拌摩擦焊接机床”理念研发的高端重载

焊接机型。机床设有五轴，具备五轴四联动运动属性，可实现任意平面二维曲线搅拌摩擦焊接功

能。机床配备3T/6T载荷及4,500/3,000RPM焊接主轴，具备X轴快移速度12，000mm/min，可实

现铜合金单面3/6mm的搅拌摩擦焊接，铝合金单面8/12mm的搅拌摩擦焊接。
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六大卓越性能

04
设备可选装焊接矫形系统，可将800×600mm以内冷板矫形至1mm以

内，并提供完整焊接工艺规程(备注：该系统对零件结构有一定适应度）；

焊接矫形系统

DNC管理系统可实现多台设备的远程数据传输、远程故障诊断、实时生

产状态显示、搅拌头管理、产品质量追溯、生产效率统计、设备故障及维

护保养功能；

05 DNC 管理系统

世佳博突破了铜铝异种合金对接和搭接搅拌摩擦焊接技术难题，成功

实现了2~5mm铜铝异种合金搅拌摩擦焊接。

06 铜铝异种合金搅拌摩擦焊接
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设备选用高精度、高灵敏性压力检测单元，具有柔性焊接控制功能，可

以实现动态恒压力控制；

传感器版恒压力控制系统

02 静轴肩焊接系统

与常规FSW工艺相比，静轴肩搅拌摩擦焊在降低焊接载荷的同时，能够

减小、甚至消除飞边和孔洞缺陷，减少打磨工作量（静轴肩系统包括静轴

肩搅拌头、专用刀柄、轴套、转接套四大件）;

机头自适应平衡系统

世佳博科技集团开发机头自适应平衡系统功能，可以实现6mm以内（含 

6mm）焊接工艺孔的高效消除。常规结构，单个尾孔消除时间约30~45秒；
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技术参数

项 目 STD version标准版 Max versionMax版

工作台尺寸

各轴最大行程

Z向焊接空间

主轴顶锻力

最大焊接厚度

焊接主轴最高转速

定位精度

重复定位精度

快移速度

刀柄规格

主机重量

主轴倾角

C轴行程

机床主电机功率

机床电力总负荷

机床尺寸

设备床身

800×500

600×500×350

0-350

6

Al:1~12mm/Cu:1~6mm

3,000

0.02/1,000mm

0.02

7,000/7,000/3,000 

BT50

8,160

±5

N×360

22

45

2,700×2,600×3,000

HT300

800×500

600×500×350

0-350/120-470

6

Al:1~12mm/Cu:1~6mm

3,000

0.015/1,000mm

0.01

9,000/9,000/3,000

BT50

8,460

±3

N×360

22

45

2,700×2,600×3,000

HT300

Unit单位

mm

mm

mm

T

mm

r/min

mm

mm

mm/min

--

kg

°

°

KW

KW

mm

--



项 目

设备机械主体
结构及配置

电控件配置

设备结构

床身材质

底座

工作台

立柱

滑板

主轴箱

联轴器

焊接主轴

减速机

Z轴硬轨

三轴轴承

X /Y/Z轴滚珠丝杠（C3级）

X/Y轴滚柱导轨（P级）

显示屏

控制系统

主轴电机

伺服电机

驱动模块

操作手轮

电气

STD version标准版 Max versionMax版

功能配置

HT300铸造立式结构

中国云南HT300

整体铸造

整体铸造

整体铸造

整体铸造

整体铸造

德国KEMPF或同等品牌

世佳博定制台湾原装进口第五代主轴

台湾Apex

西班牙进口贴塑硬轨

日本NSK或同等品牌

日本THK

日本THK

10.4寸西门子

西门子828D

西门子

西门子

西门子

西门子原装有线手轮

法国施耐德

HT300铸造立式结构

中国云南HT300

整体铸造

整体铸造

整体铸造

整体铸造

整体铸造

德国KEMPF或同等品牌

世佳博定制台湾原装进口第四代主轴

台湾Apex

西班牙进口贴塑硬轨

日本NSK或同等品牌

台湾上银

台湾上银

10.4寸西门子

西门子828D

西门子

西门子

西门子

无线手轮（带快移功能）

法国施耐德
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功能配置

项 目 STD version标准版

功能

全套工业设计钣金

踏    台

丝杠导轨防护装置

集中自动润滑系统

机械限位装置

漏电保护装置

空气冷却系统

电控系统空调系统

安全门锁系统

急速气冷系统

焊接参数记录系统

搅拌头寿命监控系统

搅拌头断针检测系统

机械手联动接口

传感器版恒压力控制系统

点触式自动对刀系统

DNC管理系统（含二维码扫描系统）

输入输出点（24I/16O）

MES系统端口

焊接矫形系统

安全光栅

●

○

●

●

●

●

●

●

●

○

●

●

○

○

●

○

○

○

○

○

Max versionMax版

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

○

静轴肩系统 ○ ○

自动门系统 ○ ●

●

力矩版恒压力控制系统 ● ●

●

○

●

○

○

○ ○

机头自适应平衡系统（消除6mm以内焊接尾孔） ○ ○
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功能配置

部分案例

搅拌摩擦焊双电机筒（内外圈）搅拌摩擦焊项目案例搅拌摩擦焊项目案例(自动化产线） 搅拌摩擦焊驱动器壳体 搅拌摩擦焊铜铝异种焊接

项 目 STD version标准版 Max versionMax版

交付及售后服务

易损件

备注 ：●标配，○选配，--无

设备安装调试

质保 整机质保1年，主轴质保1年，电控系统质保2年 整机质保3年，主轴质保3年，电控系统质保5年

-- 5年2次免费移机服务（精度调试及功能恢复）移机服务

1支对中搅拌头 1支对中搅拌头，9支定制搅拌头搅拌头

1支 1支（规格可协调）搅拌头转换装置

●

搅拌摩擦焊技术及设备操作培训 3人1天 3人5天

●

工艺支持，提供全套工艺方案支持 ● ●
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